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(g) Vorrichtung zum Fdrdern von Blattlagen 

@ Anschlie3ond an eine Baarbeitungsmaschlne (11) auf der 
eine mehrere Nutzen breite Gruppa (22) von Biattlagen (14) 
hergestellt wird, ist eln Querfdrderer (17) angeordnat, der 
Qber einen rolatKr langen Obergabefdrderar (21) an elnen 
Staufdrderer (31) angeschlossen ist. Diesam folgt eln etwas 
schneffer /aufendar Varafnzafangsforderdr (34) zum Ziehen 
einar konstantan liicke zwlschen den Blattlagen (14). 
Der gegenuber den Blattlagan reibungsarma Obergabefor- 
derer (21) ist mlt elner Geschwindigkeit angatrieben, die 
zwischan der Endgaschwindigkeit das diskontlnuieriich lau- 
fenden Obargabefdrderars (17) und der dam gaganuber vial 
langsamaren Geschwindigkeit des Staufdrderara (31) liegt. 
Der Obargabefdrderer blldet also eine Ausgleichs- und 
Zwlschanstrecke, die ea vermeldet daS an befden Endan 
elner Gruppa (22) von Blattlagen (14) unterschledliche 

■ Geschwindigkelten mit groQerer Krafteinwirkung aufge- 

f bracht warden. 
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ihren Haltemitteln dafiir, daB die Blattlagengruppe in 
den Vereinzelungsbereich mit der noch hoheren "Zwi- 
schengeschwindigkeit" weitergeschoben wird, obwohl 
der Stauforderer ktirzer sein kann ais die Blattlagen- 
gruppe. Bin Vorteil ist darin zu sehen, daB die Blattlagen 
an der kritischsten Stelle, namlich dem unteren Blatt, 
angetrieben warden vnd somit keine Verschiebung die- 
ses Blattes zu befOrchten ist Der Obergabeforderer bil- 
det also eine Ausgleichs- und Zwischenstrecke, die es 
vermeidet, daB an beiden Enden einer Gruppe von 
Blattlagen unterschiedliche Geschwindigkeiten mit grd- 
Berer Krafteinwirkung aufgebracht werden. 

Diese und weitere Merkmale gehen auBer aus den 
Anspriichen auch aus der Beschreibung und den Zeich- 
nungen hervor, wobei die einzelnen Merkmale jeweils 
f Ur sich allein oder zu mehreren in Form von Unterkom- 
binationen bei einer AusfUhrungsform der Erfindung 
und auf anderen Gebieten verwirklicht sein und vorteil- 
hafte sowie fur sich schuufahige AusfOhrungen darstel- 
len kOnnen, fur die hier Schutz beansprucht wird. 

Die Unterteilung der Anmeldung in einzelne Ab- 
schnitte sowie Zwischen-Oberschriften beschranken die 
unter diesen geraachten Aussagen nicht in ihrer Allge- 
meingOltigkeit 

KURZBESCHREIBUNG DERZEICHNUNG 

Bin Ausfahrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen dargestellt und wird im Folgenden naher 
eriautert In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf eine Vorrich- 
tung zum Fordern von Blattlagen, 

Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung mit zwei 
Gruppen von Blattlagen in einer ersten Arbeitsposition 
und , 

Fig. 3 eine Seitenansicht in einer zweiten Arbeitsposi- 
tion. 

BESCHREIBUNG DES AUSFOHRUNGSBEISPIELS 



Bearbeitungsmaschine 5-nutzig dargestellt, so daB je- 
weils fanf Blattlagen bzw. -stapel dicht aneinander an- 
schlieBend eine Gruppe 22 von Blattlagen bildea 

Die in zueinander parallelen Gruppen liegenden Ban- 
5 der 23 des Obergabeforderers 21 haben eine besonders 
glatte und reibungsarme Oberflache. Sie konnen, wie 
bei einigen der Binder angedeutet ist, mit Ldchern 24 
versehen sein, die uber unter den BUndem angeordnete 
Blaslufteinrichtungen, wie Biasluftkasten 25, hinweg 
JO verlaufen. 

Der Obergabefdrderer wird Qber ein hier als Keilrie- 
mengetriebe mit veranderlichem Obersetzungsverhalt- 
nis dargestelltes Getriebe 26 von einem daran anschlie- 
Benden Stauf5rderer31 aus angetrieben, der einen eige- 

15 nen, kontinuierlichen Antrieb 27 hat Der StaufSrderer 
31, der beispielsweise imi 10% ktirzer sein kann als die 
Lange der Blattlagengruppe 22, besteht ebenfalls aus 
parallel zueinander verlaufenden, gelochten Forderban- 
dern. Unter diesen sind Saugeinrichtungen in Form von 

20 Saugkasten 29 angeordnet, die in Forderrichtung und 
entgegen dieser zur Einstellung verschiebbar sind In 
ihrem Bereich ist auch ein Sensor 30, z. B. in Form einer 
Lichtschranke, vorgesehen, um die Vorderkante eines 
auf der Vorrichtung 13 geforderten Gegenstandes zu 

25 erfassen. 

An den Stauforderer 31 schlieBt sich ein Vereinze- 
lungsfarderer 32 an, der in einem festen oder einstellba- 
ren Verhaltnis kontinuierlich von dem Staufdrdereran- 
trieb 27 angetrieben wird, beispielsweise durch den ge- 

30 zeigten Eliementrieb 33. Das Obersetzungsverhaltnis ist 
dabei so, daB der Vereinzelungsfdrderer mit einer z. B. 
um 30% hoheren Geschwindigkeit l^uft als der Staufdr- 
derer. Der Vereinzelungsforderer fuhrt zu einer Weiter- 
verarbeitungsmaschine 34, bei der es sich beispielsweise 

35 um eine Packmaschine handein kann. Es ist aber auch 
moglich, statt einer solchen Maschine lediglich ein ma- 
nuell bedientes Packband o. dgL vorzusehen. 

FUNKTION 
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AnschlieBend an eine nur schematisch angedeutete Die in den Stapelfachem 12 gesammelten und zu ei- 
Papier-Bearbeitungsmaschine 11, in der nebeneinander nem geraden Stapel ausgerichteten Blattstapel 14 wer- 
liegende Blattlagen oder -stapel hergestellt und in Sta- den z. B. von nicht dargestellten Greifem aus den Sta- 
pelfachem 12 gebildet werden, bt eine Vorrichtung 13 pelfachem auf den Querfdrderer 17 gezogen. Die dort, 
angeordnet, die zur regeim^igen Vereinzelung der 45 ggf- entsprechend der Anwesenheit der Blattstapel ge- 
Blattlagen 14dient taktete Saugiuft saugt durch die Lochreihe 18 im Quer- 

Die Vorrichtung 13 besteht aus einer Reihe von ein- fdrderband die Blattlagen 14 fest auf dieses, so daB das 

zelnen Fdrderem, die mit ihrer Forderrichtung 15 quer wlUirend der Obergabe stehende Band nun durch den 

zur Fdrderrichtung 16 der Papierbearbeitimgsmaschine Antrieb 20 in Forderrichtung 15 beschleunigt wird, und 

11 angeordnet sind. Direkt anschlieBend an das Ende 50 zwar auf eine Geschwindigkeit, wie z. B. dem 4-fachen 

der Bearbeitimgsmaschine 11 ist ein Querfdrderer 17 der niedrigsten kontinuierlichen Geschwindigkeit im 

angeordnet, der aus einem Bandfdrderer mit einem brei- Bereich der gesamten Fdrdervorrichtung, ntoiich der 

ten Fdrderband besteht, das in der Mitte eine Lochreihe des Staubandes 31 entspricht Dabei bleiben die im dar- 

aufweist. Diese ist oberhalb eines eine Saugeinrichtung gestellten Beispiel 5 Blattlagen 14 in Form einer Blattla- 

bildenden Saugkastens 19 angeordnet, der an eine nicht 55 gengruppe 22 dicht beieinander. Sie werden in dieser 

dargestellte Saugluftquelle, beispielsweise ein Saugge- Form auf den Obergabeforderer 21 geschoben, der mit 

blase angeschlossen ist Der Querfdrderer besitzt einen einer Geschwindigkeit ISuft, die um einiges geringer ist 

eigenen, diskontinuierlichen, d h. bei jedem Arbeitstakt als die Endgeschwindigkeit des Querfdrderers 17. Wenn 

vom Stillstand auf die Endgeschwindigkeit beschleuni- man die Geschwindigkeit des Stauforderers mit 100% 

genden Antrieb 20 auf. 60 anninunt und die Endgeschwmdigkeit des Querforde- 

An das forderseitige Ende des Querforderers 17 rers mit 400%, so kdnnte die Geschwindigkeit im Be- 

schlieBt sich ein Obergabefdrderer 21 an, der, ebenso reich des Obergabeforderers 21 mit 150 bis 200% (ein- 

wie auch andere hier beschriebene Fdrderer aus mehre- stellbar, jedoch wahrend eines Arbeilszyklus konstant) 

ren nacheinander geschalteten Bandfdrderem besteht angenommen werden. 

Seine Lange ist wesentlich grdBer als die des Querfdrde- 65 Infolge der glatten BSnderausbildung und der ggf. 

rers 17 und kann beispielsweise das 1 1/2-fache der Lan- vorgesehenen Blaslufteinrichtung wird die Blattlagen- 

ge betragen, die eine Nutzenbreite der Bearbeitungs- gruppe, die infolge der Saugiuft und einer entsprechen- 

maschine 1 1 entspricht Im dargestellten Beispiel ist die den gut haftenden Bandausbildung auf dem Querfdrder- 
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